


PARTIE 1
GROS OEUVRE
LOT 18
FINITIONS DES FAÇADES
18.90.--.
ACCESSOIRES ET ELEMENTS DIVERS POUR FINITIONS DE FAÇADE
18.92.00.
LINTEAUX & ENCADREMENTS… [voir également sous 17.68.00.]
18.92.50.
Eléments d'encadrement en aluminium, gén.  08-11-12  ROVAL
(31.9)Xa



.10.
DESCRIPTION

.11.
Définition :

-
Eléments d'encadrement et de parachèvement des bords extérieurs des ouvertures de façade dans lesquelles, ou contre lesquelles, sont positionnés les menuiseries.
.12.
Les travaux comprennent :

-
Le mesurage des dimensions effectives durant ou après leur réalisation #des maçonneries #... #de façon à adapter les détails techniques et les plans aux travaux réalisés.

-
La préparation en façade des points de fixation et des ébrasement, au droit des ouvertures, baies de fenêtre, baies de portes…

-
La mise en place et le montage des éléments d'encadrement.
.13.
Egalement compris dans le poste :

-
Tous les composants d'assemblage, éléments de fixation et finitions nécessaires.
-
La préparation de l'ouvrage en vue de la réception provisoire.

#-
...


18.92.52.¦43-.
Eléments d'encadrement en aluminium  08-11-12  ROVAL
(31.9)Xh4



Roval - Eléments d'encadrements pour revêtement de colonnes en aluminium


.20.
CODE DE MESURAGE

.21.
Nature de l'entreprise :

.21.20.
Pour mémoire. [PM]

Inclus dans le premier poste de l'article.

.21.30.
Inclus. [PM]

Marché de travaux et de fourniture, inclus dans le premier poste de l'article.

.21.40.
Quantité forfaitaire. [QF]
Marché de travaux.

.21.50.
Quantité présumée. [QP]
Marché de travaux et de fourniture.

.22.
Mode de mesurage :

.22.10.
Unités de mesurage :

.22.11.
Néant. [1]
●
Caractéristiques.

●
Composants.

●
Accessoires de montage et composants de fixation.

.22.12.
Unités géométriques :

.22.12.12.
Par m. [m]
●
Revêtements de colonnes.
.22.20.
Conventions de mesurage :

Sous réserve de précisions particulières formulées dans le métré ou sur les plans, le mesurage s'opère de la façon suivante :

-
Par mètre courant, de longueur nette à réaliser, ventilé sur base du type d'élément, de sa largeur utile, de ses autres dimensions, de son mode de fixation…


Dans le prix unitaire sont inclus : les profilés d'habillage proprement dits, ainsi que tous les dispositifs de fixation, préformés d'étanchéité, composants accessoires et autres dispositifs d'assemblage nécessaires, aussi bien entre les éléments du système qu'avec les autres éléments constructifs.
.30.
MATERIAUX

.32.
Caractéristiques des encadrements :

.32.10.
Description:

Les colonnes seront parachevés au moyen de profilés d'habillage en aluminium 
.32.20.
Caractéristiques de base :

#.32.21.
[Roval]

#-
Fabricant :
Roval Aluminium BV

#.32.22.
[neutre]
-
Matériaux :
▪ élément en aluminium obtenu par profilage et formage à froid d'un matériau de base mince laminé (coil) dont l'alliage présente l'homogénéité constitutive requise conformément à la NEN 6710:1991
▪ profilé en aluminium obtenu par extrusion et formage à chaud au départ d'un matériau de base brut de forme dont l'alliage présente l'homogénéité constitutive requise conformément à la NEN 6710:1991

-
Alliage d'aluminium :
▪ référence d'aluminium pour les habillages façonnés sur mesure :
EN AW-5005 ou EN AW-1050
▪ référence d'aluminium pour les profilés extrudés :
EN AW-6060 ou EN AW-6063
selon

>NBN EN 573-1:2004 - Aluminium et alliages d'aluminium - Composition chimique et forme des produits corroyés - Partie 1 : Système de désignation numérique = EN 573-1:2004 [2e éd.] [ICS : 71.120.10, 77.150.10]

-
Epaisseur de tôle :
Selon métré (0,6 mm, 1 mm ou … mm.)

-
Remarque importante :
les composants et éléments de fixation susceptibles de rentrer en contact avec l'aluminium c.-à-d. utilisés pour le montage des habillages, leur fixation propre comme celle d'autres éléments à ces derniers, seront en acier inoxydable, de type AISI 304, qualité A2, ou équivalent

-
Matériaux du préformé d'étanchéité :
EPDM

.32.30.
Finitions :

.32.31.
Exigences et propriétés de base 

-
Prétraitement :
dégraissage, mordançage et chromatation

-
Traitement de surface :
Selon le métré, sont disponible ;



- brut [non traité]



- anodisation simple conforme aux exigences de qualité néerlandaises VMRG, aux Recommandations pour l’utilisation de l’Aluminium dans la Construction éditées par l’Aluminium Center Belgium, ainsi qu’aux prescriptions Qualanod applicables en vigueur



- laquage à base de coating poudre conforme aux exigences de qualité néerlandaises VMRG, aux Recommandations pour l’utilisation de l’Aluminium dans la Construction éditées par l’Aluminium Center Belgium, ainsi qu’aux prescriptions Qualanod applicables en vigueur
#-
Epaisseur du revêtement :
#60 μ [standard] #...
#-
Finition spéciale :
#film de protection adhésif à retirer appliqué sur toute la face supérieure
#...
Pour mémoire :

-
Anodisation : un nombre limité de couleurs est possible. Il est nécessaire de tenir compte des variations de teinte pouvant survenir entre pièces d’un même type de traitement.

-
Laquage : les épaisseurs souhaitées sont fonctions des circonstances environnementales. L’épaisseur standard recommandée est de 60 micron. Dans les environnements agressifs tels que les zones industrielles une pré-anodisation doit être appliquée.

.32.40.
Caractéristiques descriptives :

.32.41.
Forme :

-
Section de l'élément :
selon plan de détail

.32.42.
Propriétés dimensionnelles :

-
Dimensions :
selon plan de détail

.31.44.
Aspect, apparence :

.31.44.10.
Couleur :

Selon le métré, sont disponible ;

-
Teinte de l’anodisation :
teinte naturelle [standard]
-
Couleur du traitement poudre :
#RAL ...
#identique à celle des seuils des baies
#identique à celle des menuiseries
#à déterminer par le Maître de l'ouvrage en concertation avec l'auteur de projet

#-
Cordons de soudure :
les cordons de soudures des pièces d'angles seront ébrasés [option]
.31.50.
Caractéristiques relatives aux prestations :

.31.51.
ER1 Résistance mécanique et stabilité :

.31.51.50.
Déformations :

-
Coefficient de dilatation :
28,8.10-6/°C

-
Dilatation linéaire résultant d’une variation de température de 50 °C :
+/- 1 mm/m
.40.
EXECUTION DES TRAVAUX

.41.
Références de base :

.41.10.
Remarques importantes :

Lors du montage il sera tenu compte du coefficient de dilatation de l'aluminium. Soit quelque 1 mm par mètre courant.

De façon à prévenir toute action corrosive sur l’aluminium, tout contact direct avec du cuivre, du plomb, du zinc et de l’acier sera prévenu (couples électrolytiques).

.44.
Mode de placement :

.44.10.
Plan de détail :

...
.44.20.
Montage :

Le montage sera réalisé conformément aux spécifications du fabricant, dans les longueurs les plus grandes autorisées et assemblées parfaitement rectilignes.

.43.30.
Fixation :

Le mode de fixation garantira une finition étanche à l’eau. Il sera conçu de telle façon que les déformations induites par les variations de température soient prévenues.



Postes pour le métré Roval Aluminium



#P1
Revêtement de colonnes [dimensions] [profil / forme] [traitement de fixation] [ton RAL]
QP
[m]

#P2
Connecteur d'assemblage
PM
[1]

#P3
Composants de fixation Roval
PM
[1]

#P4
Préformé d'étanchéité en EPDM Roval
PM
[1]



ROVAL Aluminium BV

Oude Liersebaan 266

BE-2570 Duffel

Tél. : +32 (0)15 30 87 00

www.roval.be
info@roval.be
A Reynaers company
Siège principal :

Roval Aluminium BV

Maïsdijk 7

NL 5704 RM HELMOND

Postbus 145

NL 5700 AC HELMOND

Tél. : +31 (0)492-56 10 50

www.roval.nl
info@roval.nl
A Reynaers company
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